特定化學及附屬設備檢查表
	使用單位
	廠      課
	機(編)號
設置場所
	
	檢查日期
	年   月   日
	一式二聯：檢查人員↓主管↓廠（處）工安人員↓廠（處）長↓工安室存設備部門存

	項次
	檢查項目
	檢查基準
(檢附有關工作流程圖、機械設備結構圖)
	檢查方法
	結果
	採取改善措施
	

	一
	本體及附件
	1.檢視內部有無足以形成其損壞原因之物質。
	目視
	
	
	

	
	
	2.內部外部檢視無損傷、變形及腐蝕。
	目視
	
	
	

	
	
	3.蓋板、閥、旋塞應密合。
	目視
	
	
	

	
	
	4.凸緣界面平整光滑，無腐蝕痕跡。
	目視
	
	
	

	二
	配管
	1.蒸氣管接頭無損傷、變形及腐蝕。
	目視
	
	
	

	
	
	2.熔接接頭無損傷、變形及腐蝕。
	目視
	
	
	

	
	
	3.凸緣閥、旋塞應密合。
	目視
	
	
	

	三
	開關閥
	1.開閉正常且無洩漏。
	目視
	
	
	

	四
	安全裝置
	1.測試安全閥正常。
	操作
	
	
	

	
	
	2.各遮斷安全裝置功能正常。
	操作
	
	
	

	
	
	3.各自動警報裝置性能正常。
	操作
	
	
	

	五
	控制裝置
	1.測試冷卻、攪拌、壓縮、計測及控制等性能正常
	操作
	
	
	

	六
	備用電源
	1.備用電源性能正常，並測試復電時效
	操作
	
	
	

	七
	其他
	1.冷卻灑水裝置功能正常。
	操作
	
	
	

	
	
	2.消防滅火系統測試正常。
	操作
	
	
	

	
	
	3.氣體洩漏偵測器測試正常。
	操作
	
	
	

	說明:
一.請每二年或於設備開始使用、改造、修理時實施檢查，紀錄應保存三年。
二.檢查結果欄:應包括發現危害、分析危害因素。
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