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環境友善技術產品
為基礎的永續發展
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架構永續永續發展

永續行動 (18個)

永續指標 (54個)

環境永續 社會共融 治理成長 誠信公開
永續產品
環境保護

人力發展
社會關懷

有效治理
企業成長

誠信透明
盡責公開

關係共融
積極共好

關係共好

永續元太
創新思維團隊合作，在地深耕社會關懷，
創造全球化的友善產品及多元永續價值

P 產品 E 環境 S 社會 G 治理

風險管理

永續供應鏈產品永續

創新為基礎的
低碳永續產品

綠色製造

低碳節能的
營運及生產

企業承諾

適才適所的
健康安全職場

公司治理

促進企業成長
的有效治理

永續共榮的
加值供應鏈

結合本業核心
的在地關懷

社會共融

企業承諾
適才適所的
健康安全職場



管理系統

全員參與的職業安全衛生管理

安全文化

安心職場人員健康

人
全員參與



職安系統管理賦能
職業安全
委員會

主任委員

職業安全
衛生人員 各單位主管

從事勞工健康
服務醫護人員

安全衛生
相關工程人員

勞工代表

環安衛能政策

環保優先安全至上全員參與永續經營

ISO 45001 
職業安全衛生
管理系統

TOSHMS
台灣職業安全衛生
管理系統

近三年

環安衛管理方案

> 20件

經費
>NT$532萬

新竹廠
2,324,925小時

Dec’19-Dec’21

無災害工時累積紀錄

林口廠
943,812小時
Jul’20-Dec’21

2021年

失能傷害頻率
0

失能傷害嚴重率
0



安全文化工作守護

危害鑑別、風險評估
及環境考量面鑑別 •安全衛生教育訓練

危害通識教育訓練
培訓率100%

•特殊作業健康訓練

• 2021年承包商施工前
安全培訓 71次
培訓率 100%

環安衛變更申請

變更會議

工安/環保/
消防/能源
議題討論

追蹤事項改善審查

啟用前檢查

啟用前檢查

初步危害分析

成立製程評估小組

危害與操作性研究

保護層分析

新製程及機台設備風
險管理提升機械安全

2021年
危害鑑別及
風險評估
1,575項
高風險及

不可接受風險
452項

確保風險受控

•製程改善
(職安署獎勵補助)

•檢測儀採購

•製程系統管路
優化



安心職場 員工安心

廠區安全防護及提升

管路輸送溶劑
降低逸散風險

數位控制壓力
過高自動洩壓

抗靜電與接地
降低災爆風險

數位控制溫度
設置跳脫警報

控制氧器含量
降低災爆風險

桶槽感測定位
避免誤動風險

安全演練



• 作業環境定期有害物質檢測

• 風險暴露妥善防護

• 特殊作業分級健康管理

• 職業病專科醫師臨廠服務

人員健康 永續前行

作業人員防護

亞洲最佳僱主
2022

健康職場認證
健康促進標章

AED安全場所

健康促進 防疫健康

女性母性健康
員工
關懷

員工
健康

防疫
成果

訪客
健康

職場傳染率
8%

健康活力 E齊來 !

三劑接種
98%



E Ink
永續進行式

Discover E Ink Sustainability on 






